elektropermanentni
magnetické desky
pro vysoce kvalitni
frézovani

- inovované a vysoce vykonné

- bezpeCené a spolehlivé ===
- lehké a silné

/ \ MAG Centrum:ss....
magnetické systémy pro manipulaci a upinani
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QUADSYSTEM®
SUPER-QUA
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K upinani feromagnetickych
predmeéta vSech druhu a rozmeérua

Prekroceni vsSech
tradic¢cnich hranic

| nejlepsi obrabéci stroje nemohou byt
casto pIné vyuzity, protoze jsou

omezeny vlastnimi upinacimi systémy,
na rozdil od SUPER-QUAD, ktery Vam
umozni “dostat ze stroje maximum?’:

Pfi uziti mechanickych

upinacich systému nejsou obrobky
volné pfistupné ze vSech stran, takze
pfi obrabécim cyklu musi byt vicekrat
najeto do polohy,

ze které Ize v obrabéni pokrac¢ovat, coz
negativné plsobi na produktivitu.
Mimo to zpUsobuji tradiéni upinaci
metody strukturalni pnuti, které
nasledné vede k deformaci obrobku a
ztraté pripustné tolerance.

QUADSYSTEM:
uspésna technologie
Firma TECNOMAGNETE pfekonala na
zékladé dlouholetych vyzkumi a
zku$enosti bézné hranice
elektromagnetickych upinacich systémd.
Elektromagnetické upinaci systémytj.
nejisté, nespolehlivé, prehfivajici se a
naro¢né na obsluhu patfi minulosti.
Inovaéni a patentované
elektropermanentni technologie

£ QUADSYSTEMU zaruéuiji vysokou

Volné opracovatelneé
plochy a
rovnomerneée upnuti

Aplikace-magnetického upinaciho
systému se zaklada na principu, ze
obrobek je usazen na plochu magnetické
desky, ktera funguje jako mechanicka
referenéni plocha, i upinaci zéna zaroven.

S

Upinaci sila je rovnomérné rozdélena
po celé kontaktni ploSe, aniz by doslo
ke stlacovani nebo deformaci obrobku,
pfi¢emz ten je pIné pristupny k
obrobeni. Praci na obrobku nebrani
zadny upinaci prostfedek, takze
opracovani mize byt plné
optimalizovano pro obrabéci stroj.
Potlaéeni vibraci timto zplisobem
upnuti prodluzuje zivotnost nastroju a
naradi, pfi zlepSeni pfesnosti a kvality
obrabéného povrchu.

TECNOMAGNETE'

Bezpecnost v sile

vykonnost, Uplnou bezpe¢nost a dlouhou
zivotnost.

Magneticky dvojity cyklus funguje na
principu ¢tvercovych, Sachovnicové
usporadanych pola. Po étyfech stranach
pélu jsou usporadany statické
permanentni magnety, zatimco pod
pblem lezi magnet pfepolovatelny.
Proudovy impuls prochéazejici vinutim, ve
kterém je umistén pfepolovatelny
magnet, vytvofi silné
elektromagnetické

pole, které je
schopné tento
typ magnetu
ve zlomku
sekundy
pfepdlovat.

DEMAG

Tato charakteristika SIS
umozfiuje magneticky tok “drzet”
uvnitf systému, kdy se uzavira pravé
mezi magnety po stranach a magnetem
spodnim nebo se naopak pfi pfepdlovani
jejich magnetické toky sectou a plsobi
vné systému, tj. uzaviraji se pfes upinany
obrobek.

Neutralni aura umozriuje kompletni
magnetickou izolaci, ktera vede k tomu,
ze drivéjsi nedostatky, jako pfilnuti tfisek
na strojich, nastrojich a zafizenich v
tésné blizkosti se vice neobjevuiji.

Systém, potazmo upnuti obrobku nelze
narusit pfipadnym vypadkem
elektrického proudu, nebot zlistava
nadale zajisténo. Jelikoz k upnuti, resp.
pfepdlovani je tfeba velmi kratkého Casu,
je i spotfeba elektrického proudu
zanedbatelnd, ackoliv magneticka sila
pfetrva na neomezenou dobu. Upinaci
plocha i obrobek nejsou timto
zahfivany, takZze nemuze dojit k Zadné
deformaci nebo zméné rozméra.




Revolu¢ni odpovéd’ na prakticky

neohranicenou oblast vyuziti

Nova série systémi SUPER - QUAD, ktera je vysledkem
exkluzivni technologie QUADSYSTEM, pfedstavuje Spickovy
vykon elektropermanentniho magnetismu pfi mechanickém
obrabéni. Elektropermanentni magnetismus umozriuje rychlé a
flexibilni upnuti rdznych feromagnetickych vyrobk(l na prakticky
kazdém stroji. Systémy SUPER - QUAD jsou vykonné, lehké a
kompaktni a jejich instalace i pouziti jsou velmi jednoduché, coz
umoznuje kratkodobou amortizaci pGvodni investice s velkym,
okamzitym Gcinkem.

SUPER-QUAD garantuje pokles vyrobnich nakladd, nahrazuje
montaz drahych a citlivych zafizeni a nevynucuje pouZiti strojl
vétSich nez je nutné. Tim vzniknou mensi pozadavky na prostor,
snizi se investice a zvySi se produktivita.

obrabécim stroji
- Uspora elektrické energie
+ Snizené opotiebeni nastroju
« Vysoka uzitna hodnota

+ V8echny pracovni kroky, tj. pojezdy
nastroju, nejsou ni¢im omezeny
+ Opracovatelnost obrobku vétsich
nez upinaci stdl
+ Mozné soucas né opracovavani
vice obrobkd

+ Zjednodu3eni programovani na CNC
strojich nebo flexibilnich (paletovacich)
vyrobnich linkach

Bezpecnost

« Konstantni a koncentrovana sila
- Zadna spotieba elektrické

Produktivita

+ Jednoduché a rychlé ustaveni a
upnuti obrobku
+ Drastické zredukovani
pfipravnych ¢asti
+ Rychla interakce se
systémem CAD/CAM
+ Optimalizace pracovnich krokd

« Vy88i dosazitelna pfesno

Desetitisice instalovanych systému u vyrobct forem, vyrobcu stroji

a zafizeni, dodavatelli komponentt pro nejriiznéjsi odvétvi jsou
garantem osveédcené kvality, o které se sami muzete presvédCit.

A Upinaci sila

-

Velikost kontaktni plochy

Upinaci sila desek
SUPER-QUAD plisobi
stejnomérné, linearné a
proporcionalné na
kontaktni plochu obrobku
a zlstava Casové
konstantni po celou dobu
opracovani.




QUADSYSTEM®
SUPER-QUA

Automatické pFizpusobeni
se stava realitou

Pohyblivé polové nastavce
pfedstavuiji jedine¢nou
inovaci a feSeni,

pro obrobky, které
§ Jse upinaji v
neobrobeném, Ci
hrubém stavu.

{

Kde dosud platilo omezeni pro
uziti magnetickych systému kvuli

Naprosta volnost pro nebezpeci propnuti obrobku, je nyni

docileni realizovano pfirozenym pfizptsobenim L o
rovnobé&znosti a dosedaci plochy na plochu obrobku. Pohyblwt_a 9°|°Y.e na}stavce se uquradavajl
EELElEIisy T2 Libovolné nerovné &asti jsou bez tak, aby jejich Sikmé plochy pusobily
oce?g\:?'/z:v;:::hﬁ jakéhokoli technicky podminéného protichudné. Toto usporadani zamezuje
deformovani upnuty, na magneticky Jakemuk’oll radlaln’lmu pebo axialnimu
flexibilni desku. posunuti opracovavaného obrobku.

Standardni feSeni spociva v aplikaci tfi “r _— .
pevnych (zaru€ujicich rovinu) a vhodného Drlv? nemozne’, nyni
mnozstvi mobilnich pélovych nastavcl jednoducheé
(dorovnavajicich zbylé diference), které
jsou pfipevnény na magnetické desce
pomoci jednoho Sroubu. Magneticky tok
nestabilizuje jen obrobek na poélovém + Bezpeéné upnuti i nerovnych ploch
nastavci, nybrz také spojuje vrchni a
spodni dil pélového nastavce s
magnetickou deskou v jediny blok. + Zredukovani pfipravného €asu

* Rovhomeérné rozdéleni upinaci sily
na celou upinanou plochu

MAG Centrum SI(S I. 0. www.magcentrum.sk, magcentrum@magcentrum.sk

+ Vysoka presnost paralelnich ploch

* Moznost obrabéni ze vSech stran a
vrtani prichozich dér

« Vice pracovnich krokt pfi jednom
upnuti

+ Pét volné pfistupnych stran

Otoceni, hrubovani, uvolnéni (DEMAG/MAG) obrobku

a obrabéni na ¢isto 2. plochy

Otoceni a obrabéni na ¢isto 1.plochy

Kratkodobé uvolnéni obrobku
Jednoduchou deaktivaci a
opétovnou aktivaci
magnetované plochy
(DEMAG/MAG) jsou
eliminovana vS§echna vnitfni
pnuti obrobku, ktera vznikaji
opracovanim, resp. ubiranim
materialu. Toto je mozné bez
opétovného zapolohovani
obrobku

TECNOMAGNETE'

Bezpecnost v sile

MAG Centrum S. . 0. www.magcentrum.cz, magcentrum(@magcentrum.cz
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Elektronickeé ridici jednotky

Systémy SUPER-QUAD jsou dodavany
s nejmoderngjSimi elektronickymi
fidicimi jednotkami, které jsou
pouzitelné pro samostatné upinaci
desky nebo vicenasobné systémy. Tyto
jednotky, at jako samostatné moduly
nebo sériové spinané, jsou sestrojeny
firmou TECNOMAGNETE jako
specialni souc¢ast vlastnich produktd.
Umoznuiji aktivaci (MAG) nebo
deaktivaci (DEMAG) v rychlych cyklech
ca. 1-2 sekundy, podle velikosti
magnetizovanych ploch. Kazda fidici
jednotka je vybavena integrovanym
digitalnim ovlada¢em, ktery muaze byt
dodan v podobé dalkového ovladace
TC. Pokrokové bezpecnostni systémy
hlidaji proudovou pretizitelnost,
propojeni bezpeénostnich prvkl a
pfipojeni na PLC..

Ridici systém “Special”

Ridici jednotky v provedeni s
obsluznym pultem pro Fizeni velkych
magnetickych systém( nebo pro
specialni pracovni cykly mohou byt téz
dodany na prani zakaznika.

Ridici jednotky od firmy
TECNOMAGNETE umoznuji v
DEMAG-cyklu kompletni deaktivaci
magnetované plochy a obrobku, tj. i
trisek, které Ize lehce odstranit.

TC dalkové ovladani

Vicekanalova Fidici
jednotka pro fizeni az 4
magnetickych desek

Jednokanalova

fidici jednotka

pro individualni
desku

Umisténi v blizkosti obsluhy

= VsSechny fidici jednotky
jsou vybaveny magnetickou
plochou pro snadné
umisténi na kovovém
povrchu v blizkosti nebo
pfimo na obsluzném pultu

[ stroje.

Rychlé pripojeni

d Desky SUPER-QUAD jsou vybaveny

integrovanym bajonetovym vodotésnym
konektorem pro snadné spojeni s
elektronickou Fidici jednotkou.
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QUADSYSTEM®

SUPER- -QUAQeEw»

Individualni resSeni

Pro Kazdy ZpGasob Opracovani

Magneticka upinaci deska
SUPER-QUAD umoziuje jak
tézké frézovani, tak i
vysokoobratkové frézovani (HSC)
pfi velkém mnozstvi variant
opracovani ve vertikalni nebo
horizontalni poloze.

Tuha robustni (monoblok)
konstrukce systému Ize na stroj
pfipevnit prachozimi otvory nebo
za pomoci bo¢nich drazek.
Rovna dosedaci plocha (stolu)
stroje zaruc€uje optimalni
mechanickou stabilitu a
zabrafiuje chvéni.

Systémy SUPER-QUAD jsou
idealnim feSenim pro vertikalni i
horizontélni frézky, obrabéci
centra, paletovaci systémy a
upinaci kostky.

Modulova konstrukce umozriuje

pouziti vicenasobnych sestav pro
kompletni vykryti stolu stroje
nebo pro specialni feseni.

Licovéni ploch a vrtanf Sougastné profilové ! frézovéni

svafovanych konstrukci vice obrobku

{ kontur,
vani ploch a dréZek né frézovani, frézovan
Frézo na Eulatmé e yrtani a vyvrtavan ni odlitkt

TECNOMAGNETE'

Bezpecnost v sile




Rovinné frézovan, vrtania
Rovinné frézovani a frézovani

frézovéni vyiezu
Kkontur odlitki
_ Opracovéni ve tfech oséch

Opracovani plechd
s horizontalnfm vietenem
" Licovani ploc'h arovinné
frézovéni profilu Opracovan( profilovych
méFidel
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UAD
SUPER

Na vrcholu

Faze projektu

Kapsy pro jednotlivé poly jsou
zafrézovany do desky (monobloku) z
oceli, tim je zajiSténa robustnost a
tuhost systému SUPER-QUAD. Povrch
desky je tvofen poniklovanymi
plochami p6li oramovanymi
vysokopevnostni pryskyfici pro
dosazeni potfebné otéruodolnosti. Bez
pohyblivych ¢asti, bez ohfevu a zaroven
bez narokd na udrzbu je zaruéena
dlouha zivotnost systému.

Diky modernim systémim CAD/CAM je
mozné se flexibilné pfizplsobit mnoha
pozadavkim &etnych zakaznikd.

Vyrobni proces

Uzitim systému FMS nejmladsi
generace ve spojeni s modularni
technologii vSech komponentd (pold,
vinuti, magneta, atd.) je
TECNOMAGNETE schopno uskuteénit

linearni a kontrolovany vyrobni postup
se skvélymi vysledky efektivnosti.
Kompletniho zakonzervovani
magnetického systému SUPER-QUAD
je dosazeno vylitim umélou pryskyfici a
jejim kontrolovanym tuhnutim pfi
konstantni teploté.

Vyzkum a vyvoj

Vénovani se feSeni problému za
pomoci nejnovéjsich technologii je
jeden z predpokladi pro neustaly vyvoj
a vyzkum.

ol

TENOMAGNETE'

Bezpecnost v sile

Diky znalosti Sirokého Know how a
nejnoveéjSim zkuSenostem v oblasti
magnetismu, elektroniky a vyrobnich
procesti ma TECNOMAGNETE
dokonalou vychozi pozici pro dalSi
rozvoj a udrzeni se na Spici svétového
trhu v oblasti techniky
elektropermanentniho magnetismu.

Kazdy produkt jednotlivé je provéren
vhodnym zafizenim, zda odpovida

firemnimu standardu, mezinarodnim
normam a normam CE.




upinacich d \ >
rozdilnych typ(i rt
které se pfizptsobuji
pozadavkim podle sily,
stavu povrchu
(vzduchova mezera) a
rozmérQ upinaného
obrobku. Upinaci sila kazdé
verze je zavisla na prislusnych
rozmérech a typu pdlu, stejné tak jako
na konfiguraci magnetického
povrchu.

<

Kazdy par
pola
(sever+jih)
vytvari danou
autonomni silu,
ktera neni
ovlivnéna zadnym
jinym blizko lezicim
pélem. Timto zplisobem muze byt
vypoctena odpovidajici pfidrzna sila a
nasledné také vykon stroje s urcitymi
obrabécimi parametry.

Technické charakteristiky

Model Sila pélu Rozmér
(daN=kg) A (mm) B (mm) H(mm) |
od do od do

ST50/T 350 400 590 330 1070 54
HD50/T 350 230 600 330 1070 54
ST70/T 760 300 600 605 1000 54
HD70/T 760 220 580 225 990 54
HP80/T 1000 380 620 450 990 68

moduly s vySkou 68 mm jsou dostupné na vyzadani

ST70 /T

Verze se standard ni hustotou o
velikosti pélu 70 a pfidrznou silou 760
daN na pdél. Vhodny pro specialni
obrobky rliznych velikosti, stfedni
tloustky a s béznou vzduchovou
mezerou.

Verze se standardni hustotou pél,
velikosti polu 50 a pfidrzné sile 350
daN na pél. Vhodna predevsim pro
upinani obrobkl vSech velikosti s
minimalni tloustkou a béznou
vzduchovou mezerou.

HD70 /T

Verze s vysokou hustotou pdélovani o
velikosti polu 70 a pfidrzné sile 760
daN na pol. Vhodny pfedevsim pro
upinani veskerych obrobkd s béznymi
vlastnostmi povrchu a stredni
tloustkou. Idealni pro pouziti pevnych
a pohyblivych pélovych nastavcu.

|HD50 /T

Verze s vysokou hustotou pdli, o
velikosti 50 a pfidrzné sile 350 daN na
pél. Vhodny pfedevSim pro upinani
malych, ale i velkych obrobkl s béznou
vzduchovou mezerou, pro pouziti
pevnych i pohyblivych pélovych
nastavcl.

HP8O /T

Vysoce vykonna verze s vysokou
hustotou pdlovani, rozmérem pdélu 80 a
pridrznou silou 1000 daN na pdl.
Idealni pro silnéjSi obrobky stfednich a
velkych velikosti s velkou vzduchovou
mezerou i pfi pouziti pélovych nastavcu.
Vhodny také pro nadstandardni
velikosti.



Uw.1 |___|

i____Er

i

nyua)Bow@)wniuarbow ‘2 wayuaBowmmm ‘0 1 °s wn .—u.:wu mv<§
D'w
ys wnyuabow@wnyubow ys wnyunbowmmm ‘0 I mv_m E:-—H: U u<



Evoluce magnetickych desek

Quad Systém patentovany firmou Tecnomagnete

na poc¢atku 80tych let, se stal zdkladnim kamenem
magnetického upinani na obrabécich strojich a ukazal se
jako vykonny a bezpeé&eny.

Béhem let Tecnomagnete ziskalo vedouci svétove
postaveni v tomto sektoru a unikatni ,know how" je nyni
prenaseno do nové fady elektropermanentnich desek
Quad Extra.

Inovativni charakteristiky Quad Extra desek nabizeji
jedinou odpovéd na vSechny potfeby kvalitniho obrabéni:

Robusnost

Presnost

Spolehlivost

Vynikajici flexibilita

a praktické pouziti

" umoznuji dosahnout vyssi
efektivity vyroby spolu s typickymi

vyhodami elektropermanentniho

upinani:

* bez nutnosti napajeni béhem
obrabéni

* rovhomérnost upnuti

* bez vibraci

+ obrabéni 5ti stran na jedno upnuti

- plné vyuziti pracovnich rozsaht stroje

+ rychlé upnuti obrobku

+ automatické vyrovnani obrobku

+ bez udrzbovy systém

Svetove
magneticke
reSeni

Nova QX technologie predstavuje nejlepsi feSeni

pro magnetické upnuti na obrabécich strojich spolu

s perfektnim souladem zahrnujicim upinaci systém,
nastroje, stroj a obsluhu.

Moderni design a vysoka kvalita komponent(l umoznili
zlepSeni magnetickych vykond, redukci hmotnosti

a tloustky, zvysit spolehlivost a silu.

Vlastni bezpecénost je garantovana elektropermanentnim
magnetickym systémem, s potfebou elektrické energie
pouze na nékolik malo vtefin pro aktivaci a deaktivaci
magnetické desky a s upinaci silou vytvafenou pouze
silou permanentnich magneta.

Upinaci plocha je tvofena oceli a pryskyfici a ,dvoijité
rastrovani“ polt dovoluje se dostat magnetickym silo¢aram
blize k malym obrobkiim.

Quad Extra ma Sirsi prostor pro vrtani upinacich
otvoru a lepSi moznost uzpulsobit se pozadavkim
akaznika, dale zavitové otvory pro upevnovani poélovych
('S vyéél’ presnosti jejich roztece a hloubkou a je
vétSinou existujicich systéma.

ektor je prakticky a kompaktni.

"Extra jsou vyrobeny jako

=Multinapétové a mohou byt napajeny rtiznymi typy
fidicich jednotek podle dostupného napéti.

Bezpecnost v sile
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Moderni a inovativni
jednoblokovy design
(registrovany patent)

"

Dvé vyhody a vysoky Inovativni a velice
vykon RMP pohyblivych praktické feseni pro
poélovych nastavcti vyrovnani nerovnych a
(registrovany patent) kfivych ploch.

Nové kulaté pohyblivé pélové nastavce typu RMP
jsou vyrobeny z plného bloku materialu s 2 ocelovymi
pohyblivymi ¢astmi unitf na naklonénych plochach a
pusobicich na horni ¢ast nastavce, ktera je v kontaktu
s obrobkem.

Magneticka plocha je vyrobena

z modularni polové desky vyrobené

z jednodilného bloku. Je upevnéna
vysokopevnostnimi Srouby do
zakladniho ramu, ktery je taktéz vyroben
Z monobloku.

Prostor civek a elektrickych obvod( je
mechanicky chranén a soucasné izolovan
vysoceodolnou pryskyfici.

Konstrukce bez dalSich montovanych
soucasti garantuje plnou odolnost
spolu s absolutni mechanickou
stabilitou a spolehlivosti.

Diky integrovanému Sroubu mohou

byt pélové nastavce upevnény rychle

2 jednoduchym ota¢enim a dosahuiji vzdy
idealni pracovni polohy bez potfeby
presného ustavovani.

Inovativni technologie zabranuje
jakékoliv moznosti tfisek a nedistot
dostat se do pdélového nastavce a tim
snizit upinaci silu magnetické desky.
Neni mozné, aby se nastavce dostaly
do vzajemného kontaktu. Neni nutné
polohovat nastavce do pfesného sméru.
Siroky vertikalni zdvih (az do 7 mm).

RPM nastavce zvySuji upinaci silu az 0 20% a
predstavuji feSeni zrychleni polohovani dilce.

Verze HD 50 —

Vysoka hustota pol( .

Pro frézovani malych/stfednich : !

dilcd s omezenou tloustkou -

50mm
400 daN
a magnetického toku: 12mm

60,2mm

Verze HD 70

Vysoka hustota pol(

Pro frézovani malych/velkych dilct
s vétsi tloustkou

Rozmér polu: 70mm
Sila polu: 780 daN
Vyska magnetického toku: 17mm

Roztéc¢ pol: 85,2mm




ST serie elektronickych

Fidicich jednotek Jednotka ST200 je dostupna
s rliznym napajecim napétim od
Quad Extra desky jsou dodavany 200 do 480V a doporu¢ovana pro
s novymi ST100 a ST200 napajeni velkorozmeérovych desek
fidicimi jednotkami. Pro snizeni nebo magnetickych stoll s vice
elektromagnetickeé interference, deskami.
. spotteby elektrické energie a ST200F miZe ovladat jakoukoliv
; zvySeni spolehlivosti je vystupni HD desku, model ST200R je
i\ = % napéti téchto jednotek 230V. uréen pro desky HN a ma 8 drovni
vy 1“1“,. vykonu.
ST100 model je dostupny pro
napéti 230V v kompaktnim krytu VSechny
Push Pull kontektory s inovovanym tlagitkovym panelem  ST200
' a RS232 konektorem pro propojeni jednotky

Nové rychlé Push Pull se strojem na zadni jsou

kontektory (PPC) jsou vysoce strané krytu. dodavany

kompaktni a snadno pouzitelné. ST100F muze s dalkovym ovladac¢em a RS 232

Je velmi snadné zapoijit/vypoijit ovladat HD konektorem pro propojeni se

kapaliné odolny konektor bez verze desek, strojem. Modely R jsou vybaveny

jakéhokoliv otaceni. zatimco Nuflux okruhem pro pinou
ST100R odmagnetizaci i jakékoliv slitinové

je navrzen pro oceli.

desky verze HN se tfemi
urovnémi vykonu.

HN 70 model

Vysoka hustota po6ld Nuflux
Pro vysokorychlostni frézovani
slitinovych oceli

Rozmér pdlu: 70mm

Sila p6lu na desce: 200 daN

Sila pélu na pevnych nastavcich

(pfibl. plocha 24cm?): 350 daN Tyto specialni typy polovych

Vy$ka magnetického toku: 8mm nastavc(, pfi instatalci na HN desce
Rozté¢ pold: 85,2mm umoznuji koncentrovat magneticky

[ Q Q O tok na téméf dvojnasobnou silu

Pevny pélovy nastavec s
redukovanou plochou

(sila/cm?) v misté kontaktu nastavce
s obrobkem.

TECNOMAGNETE'

Bezpec¢nost v sile



FBo

Magneticky kamen

Cubotec se systtmem QUADSYSTEM SUPER-QUAD spojuje kone¢né feSeni
flexibilniho upinani na horizontalni obrabéci centra a FMS systémy.
CUBOTEC se snadno upevriuje na jakykoliv typ palety: vyrobni tok se stane
rychlej§im a dojde ke zvySeni produktivity.

Pevny a tuhy

Struktura monobloku je vyrobena obrabénim z jediného kusu oceli s
pomoci modernich FMS systém0 na jedno upnuti. To dovoluje dosahnout
vysoké tuhosti zafizeni a vynikajicich vyrobnich toleranci.

: Flexibilni

— Integrace magnetickych obvod
SUPER-QUAD do struktury umoznuje
snadné umistovani referenénich bodl
nebo dorazl pro rychlé a pfesné

2 mozné verze upinani.
Cubotec je dostupny ve Kompaktni a lehky
dvou verzich: Kompaktnéjsi a lehé&i zafizeni ve
C1: 1 plocha s srovnani s tradi¢nimi upinacimi
magnetickymi poly, systémy vybavenymi magnetickymi
druhéd s T drazkami deskami. Cubotec umoziiuje vy$si

pro konvencni upinani
C2: obé plochy s
magnetickymi poly

denni vytiZzeni a moznost obrabéni az 5
stran obrobku bez omezeni upinacimi
zafizenimi. Nizkd hmotnost Cubotecu
dovoluje vyssi rychlosti paletizacniho
systému bez nebezpeci poskozeni
mechanismU stoje.

MAG Centl‘um SI(S I. 0. www.magcentrum.sk, magcentrum@magcentrum.sk

C1 verze

Poélové nastavce ‘
| Standardni rozméry

Cubotec mlze byt A Model A (mm) B (mm) C (mm)
dodavan s | c od do od do od do
pohyblivymi | C1 HD50 425 855 325 1075 180 220
——— = C2 HD50 425 855 325 1075 180 220
RO Gy StavG C1HD70 425 1005 475 830 180 230
PIOEVHCHI C2 HD70 425 1005 475 830 180 230

nerovnych dil,
nebo s pevnymi
nastavci pro
obvodové

5 frézovani a

| prGchozi vrtani.

Cubotec dovoluje
upinani obrobku
rGznych tvard a
velikosti a to i
rozmeérove
vétSich, nez je
upinaci plocha
systému. PIné
moznosti stroje
extrémné
vzrostou.
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Nenapodobitelné vykony

Tabulka 1: Vypocet obrobeného objemu

C
a = posuv mm/min
B = délka mm
C = Sitka mm
L = Sitka frézovani mm
P = hloubka opracovani mm
S = povrch obrobku mm?  (BxC)

o = koeficient mm/min (tab.2)

Q max = maximalni kapacita obrabéni
mm/min

Qmax=Sxa
~ oOdvozenévzorce

L= Q max

—_Q max P_Qmax Qmax=LxPxa
Pxa

PxL Lxa

Tabulka 2: koeficient O
ST50/T HD50/T ST70/T HD70/T HP80/T

druh materialu

nelegovana ocel 2,6 3,8 2,4 4 5
legovana ocel 1,6 2,4 1,4 2,4 3
litina (GG) 1,1 1,6 1 1,6 2

druh materialu ST/HD50 ST/HD70 HP80
nelegovana ocel 10 15 19
legovana ocel 12 17 22
litina (GG) 17 19 27

Poznamky

+ Tyto udaje jsou empirickymi hodnotami, které byly zjistény
zkouskami, jez byly provedeny na obrobcich s pomérem
B/C<=2, minimalni vySka viz. tabulka 3. Obrobek upnuty
pfimo na magnetickou upinaci desku.

K ureni hodnoty Q max. v . pomeéru k povrchu plochy
obrobku, viz. tabulka 4

+ Pro obrobek na dorazu hodnotu Q max. pétkrat nasobit

+ Nerovnosti jsou eliminovany pouzitim pélovych nastavcu.
Pro zjisténi kapacity obrobeni na pélovych nastavcich, viz.
tabulka 5

Tabulka 4: Kfivka obrobitelnosti v zavislosti na
kvalité povrchu (Obrobek pfimo na upinaci desce)

Q max (%)
33353333333

p— g
0 005 01 015 02 025 03 035 04 045 05
A B C D E T (mm)

A=frézovano
B=hrubovano
C=valcovano

D=kokilovy odlitek
E=odlitek z piskové formy

Super-Quad

obrobek
T= vzduchova
mezera

Tabulka 5: Kfivka obrobitelnosti /
vyska pdélovych nastavcu

Q max (%)

0 20 an B0 o 100
h (mm)

obrobek

n E h = vy$ka pevnych nebo

mobilnich pélovych nastavcd
—— Super-Quad

TECNOMAGNETE'

Bezpec¢nost v sile



Zmény ve smyslu technickych inovaci jsou vyhrazeny.

Tecnomagnete:

Svét elektropermanentniho

AT magnetismu

Ldmi

Firma Tecnomagnete,
i vyvinula od zacatku
70-tych let Cetné
patenty, se kterymi se nepochybné dostala do
Cela svétovém trhu.To se tyka jak technologie,
tak obratu. ,Quadrisystema“ patentovany
elektropermanentni obvod s dvojitym reversnim
magnetem umoznil firmé Tecnomagnete docilit
vysokych vykon( pfi upinani souéasti na
obrabéci stroje, pfi rychlé vyméné forem

- ot IS
Bl T
. el

= LL]
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MAG Centrums.:o.

magnetické systémy pro manipulaci a upinani

vyhradni zastupce

Karlov 196
284 01 Kutna Hora
www.magcentrum.cz
magcentrum@magcentrum.cz
tel./fax: +420 327 523 487

vstfikovacich list a pfi manipulaci kovovych
materiald rizného charakteru i rozmérd.
Desetitisice zatizeni pracujicich po celem svete
jsou vysledkem vyzkumu a vyvoje Spickove
technologie a zaroven garanci kvality
produkované firmou Tecnomagnete.

Husta distribucni sit podniku sestavajici se z
dcefinych spoleénosti, kvalifikovanych zastupct
a obchodnik je schopna garantovat
zakaznikim sluzby v Sirokém rozsahu ¢innosti.

SQ-CZE/2006-31/07

MAG CentrumSK: :.o.

magnetické systémy pre manipulaciu a upinanie

vyhradny zastupca

Robotnicka (areal Povazskych strojarni 2138)
01 701 Povazska Bystrica
www.magcentrum.sk
magcentrum@magcentrum.sk
tel./fax: +421 424 320 002




