Elektro-permanentni magnetické systémy
pro vertikalni soustruzeni a brouseni

Nejvyssi flexibilita a efektivita s vysokou
: presnosti obrabéni
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VOLNY PRISTUP K OBROBKU TECN(;MA
Magneticky upinaci povrch je Bezpeénost v sile
zaroven referenéni kontakni
plochou s obrobkem. Nic PLNE VYUZITi PLOCHY STOLU STROJE
nebrani plnému pfistupu « 1 Cas AV
nastrojii k obrobku pfi Kazdy stroj muze byt KLASICKE UPINANI

vybaveny systémem RADIAL-
POLE, ktery méa stejné nebo
lehce vétSi rozméry nez je STUL STROJE
deska stroje. Tak dovoluje
plné vyuziti kapacity stroje

jednom upnuti. S pouzitim
pélovych nastavcli mize byt
obrobek upnut nad povrch
magnetického systému.

Obrabeni vnéjSiho a vnitiniho bez ztraty jakékoliv Casti S RADIALNI DESKOU
pOVI’ChU soucasti (krouzku) ovrehu stolu stroie pro OBROBEK
mUze byt provadéno diky P ep 3 iy W e

absenci jakékoliv prekazky upinky nebo celisti. - S '

(upinky, Celisti).

MAG Centrums.:o.

- = Mensi stroje

— § mohou obrabét

= vetsi soucasti
" (obrobky).

magnetické systémy pro manipulaci a upinani
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JEDINECNE UPINANI

Stabilni bez pokfiveni

Stejné jako omezuje pfistup k obrobku,
zpUsobuje konvenéni mechanické
upinani vzdy néjakou deformaci. Vnéjsi/
vnitfni upinani vytvari radialni prohnuti,
zatimco vrchni upinani zpusobuje axialni
propnuti.

—

Systém RADIAL-POLE se kompletné
vyhyba mechanické deformaci a
automaticky kompenzuje kazdou
nerovnost tvaru obrobku.

e

Uniformni upinani na kontaktnim povrchu
magnetické desky eliminuje vSechny
problémy, které souviseji s vibracemi

pfi obrabéni, problémy pfi dosazeni
obrabécich toleranci, zivostnosti nastroijl,
odstrafiovanim tfisek a produktivity stroje.

Snadno a rychle vzdy

s predvidatelnou silou

Upinaci operace jsou rychlé a snadné na
provedeni, vysledkem je vzdy pfedvidatelna
sila, nezavisla od obsluhy stroje.

Neni potfeba zadnych
specialnich nastrojl,
zadna specialni zkusenost
nebo zruénost upinat
soucast.

Cas straveny studovanim
manualu operatory neni vice nutny.

Autonomni

Systém RADIAL — POLE je perfektnim

feSenim pro paletové systémy. Neni potfeba
zadna elektricka nebo hydraulicka sila béhem
pracovnich operaci; instalace je velmi snadna,
protoze zadny dodate¢ny okruh nebo modifikace
nejsou na stroji nutné.

Pouzivanim upinani jako palety, je mozné
pripravovat praci mimo stroj a takto zvysit
produktivitu stroje.

POLOVE NASTAVCE

Polové nastavce jsou pouzivany k
nadzvednuti obrobku od upinaciho
povrchu; oba obvody obrabéného
pfistupné pro vSechny obrabéci
operace pfi jednom upnuti.

« N\~ KONCENTRACE
.~ MAGNETICKEHO
¢ TOKU

Pélové nastavce dovoluji
koncentrovat magneticky
tok; zvySuji upinaci silu na

b
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AUTOMATICKE povrehu pélu pfi kontaktu s
VYROVNANI obrobkem.

OBROBKU BEZ PROPNUTI

Pohyblivé pélové nastavce kombinované B ——

s pevnymi vytvareji idealni podminky pro
upnuti za povrch soucasti bez potfeby
jakéhokoliv manualniho dorovnavani
soucasti a bez deformace soucasti.
Namahavé upinaci i odepinaci operace
se mohou uskutecnit rychle a automaticky,
dokonce bez pfistupu do pracovniho
prostoru stroje.

SPECIALNI DESIGN
Specialni pélové nastavce mazou
byt pouzity jako referen¢ni pro
snadné polohovani obrobku na
magnetické desce.

PEVNA FORMA STRUKTURY

RADIAL-POLE magnetické desky jsou vyrabény z plnych bloku, zvysujici
tuhost a dovolujici kompaktni rozméry.
Drazky a otvory mohou byt

dodatec¢né vyrobeny do ramu desky

a pouzity pro referenéni koliky

nebo mechanické dorazy pro t&€zsi
operace.

Upinaci desky jsou do rozméru

2500 mm vyrabény jako monolitni;
vétsi desky jsou tvoreny
vicenasobnymi magnetickymi

sektory, takze mohou byt

montovany na stul stroje ptimo

nebo pres spodni zakladové desky

VYVYSENE MAGNETICKE POLE

VyvySeny magneticky povrch z upinaci desky, zabranuje vakuovému efektu,
ktery by mohl zplisobovat problémy s odepnutim obrobk(l z desky po
demagnetizaci.

Prostor mezi upinaci deskou a obrobkem dovoluje cirkulovat vzduchu pod
obrobkem a udrzet jeho stalou teplotu.

VyvySené poélové nastavce umozriuji snadnéjSi manipulaci s obrobkem,
redukuji riziko poSkozeni obrobku nebo magnetického povrchu béhem
ustavovani obrobku a pfi jeho odepinani a zarover zvétSuji prostor pro odvod
tfisek z pracovniho prostoru nastroje.

Kromé toho zajisti levnéjSi opravu kontaktniho povrchu v pfipadé jeho
mechanického poskozeni.



BEZPECNOST PREDEVSIM

Zadny vypadek elektrického proudu nema vliv na magneticky

vykon. Systém je skute¢né definitivné bezpecny!

STUDENY KONTAKTNi POVRCH

Z4dné teplo se negeneruje pfi magnetickém upinani, zasluhou je,
ze elektricky proud je potfeba pouze ve fazi MAG a DEMAG, ktera

trva nékolik vtefin.

Kontaktni povrch mezi obrobkem a upinanim zGstava studeny,
poskytuje vysokou pfesnost pfi obrabéni nasledkem absence

teplotnich vykyv(.

OBDELNIKOVE POLY

Obdélnikové tvary

polu zarucuji stalou a
pfedvidatelnou upinaci silu,
nezavisle na pozici obrobku
podél polu

SPOJENI SE
SAMOCENTROVACIM UPINANIM

Automatické samocentrovaci upinani muze byt
snadno integrovano do bloku magnetickych
moduld.

MAGNETICKEHO OKRUHU

ELEKTRO-
PERMANENTNI
TECHNOLOGIE

Tecnomagnete patentovalo elektro-
permanentni magneticky okruh, ktery
potfebuje elektrickou energii jen pfi
aktivaci a deaktivaci. Béhem upinani
je sila generovana jen vysokou
energii permanentnich magnet(,
umisténymi uvnitf magnetické desky.

JEDNODUCHOST A SPOLEHLIVOST

Systém RADIAL-POLE nema zadné vnitini pohyblivé ¢asti, které
se mohou opotiebovat nebo poskodit pouzivanim. Zadna spotteba
energie, zadné prehfivani, zadné pozadavky na udrzbu.

Vykony budou vzdy predvidatelné a garantované na dlouhou

dobu.

NEUTRALNi OBVOD

Neutralni obvod uspofadani umoznuje orientovat magneticky

tok pIné a pfimo skrze aktivni povrch a tim zajiStuje optimalni
efektivitu a celkovou izolaci magnetického modulu.

INOVACNIi DVOUSMERNY MAGNETICKY CYKLUS

TECNOMAGNETE DVOUSMERNY
MAGNETICKY OKRUH

q

| STUL STROJE |

ZASTARALA GENERACE JEDNOSMERNEHO

OBROBEK

(STl strRouE |

SNADNE
CENTROVANI

OBROBKU

Kdyz je deska
zmagnetovana na nizkou
Uroven, je mozné ustavit
obrobek pouzitim vietene
stroje do spravné polohy
nékolika pomalymi
otackami stolu stroje.

Upinaci sila je dana
AKTIVNIMI POLY (S/J),
koncentrujici magneticky
tok tam, kde je potfeba.
Ram upinaci desky zlistava
vzdy neutralni a nedochazi
k zadné interferenci

na nastroj nebo stroj z
ddvodu nerozptyleného
magnetického toku.
Magneticka hybna sila je
dvojnasobna, poskytujici
lepSi vykon proti vzduchové
mezefe a snadnéjsi
odstranéni magnetického
pole z obrobku béhem
DEMAG operaci.
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ELEKTRONICKE RiDiCi
JEDNOTKY

Uméni technologie

RADIAL-POLE desky jsou vybaveny ucelnymi
fidicimi jednotkami, UCS funkci detekce
odebiraného proudu béhem MAG/DEMAG cykl
pro garanci spravného pribéhu magnetizace.
Ridici ovladani a bezpeénost stroje jsou
dostupné ve standardnim provedeni fidicich
jednotek. PRS desky jsou vybaveny vestavénym
demagnetiza¢nim systémem (Nuflux systém)
pro plné odebrani magnetického pole z obrobku
béhem DEMAG cyklu. Dvojity postup aktivace
(2 tlaGitka nebo kli¢ + tlacitko) vzdy zabrariuje
nahodné aktivovanym cykltiim.

“PRS” VERZE PRO
LEHKE SOUSTRUZENI
A BROUSENI

Single magnet “PRS” model
je vhodny pro upinani
obrobku a loZiskovych
krouzk(l ze slitinovych

oceli diky vestavénému
demagnetiza¢nimu zafizeni
(Nuflux
systém).

Rizeni upinaci sily

Upinaci sila mGze byt nastavovana na riizné
urovné, pro zamezeni deformaci tenkych
obrobk( nebo pro snadné umisténi a centrovani
obrobk(l za nizké urovné sily pred jejich
upinanim s plnou silou.

PIné spojeni se strojem

VsSechny RADIAL-POLE fidici jednotky mohou
byt Fizeny pomoci PLC stroje, skrz pIné dostupné
rozhrani - interface..

“PRH” VERZE PRO
OTACENI

Double magnet “PRH” je
vhodny pro téZké operace na
hladce véalcovanych krouzcich,
soustruzenych pfirubach a
obrabénych deskach.

ST200RB fidici jednotka je standardni ovladac,
dodavany k mensim upinacim deskam, s 8
urovnémi upinaci sily digitalniho ovladace.

RESENi NA MiRU
Specialni magnetické
poélovani pro upinani ¢asti
o malych pramérech.

ST500 fidici jednotka v IP54 skfini je
standardni ovlada¢ dodavany k vétSim
magnetickym deskam, s 5ti Urovnémi upinaci
sily. Stfedni uroven sily

mUze byt ovladana skrz 2

samostatné tlacitko, pro :

rychlej$i magnetizaci desky. &

Tato fidici jednotka je i
dostupna také pro mensi
upinaci desky.

Velké upinaci desky jsou
tvofené vicenasobnymi
magnetickymi sektory
upevnénymi na zakladove ST200QE fidici jednodnotky jsou dostupné na

desce, ktera muze byt vyzadani pro vestavbu uvniti elektrickych skfini
pouzita jako paleta. stroje.




OBRABECI INSTALACNi SCHEMA

PODMiN KY RADIAL-POLE upinani méa dostupné 2 verze:
Ruzné materialy, rizna

tepelna a povrchova uprava “CR” verze
a podminky, méni upinaci SRR eacouc vybaveni s
silu, zpGsobenou rGiznou vodé odolnym

absorbci magnetického toku
v obrobku. Nizkouhlikova
ocel je vice vodivy materidl,
plné pohlcujici magneticky
tok. Upinaci sila je snizovana
0 20 - 30 % pro slitinové oceli
a 0 50 % pro litinové odlitky.
Zihané materialy absorbuiji

rychloupinacim
konektorem na
upinaci desce a
integrovanou anti-
rotaéni zasuvkou, je
idealnim feSeni pro
stavajici stroje nebo
pro nové stroje bez
jakékoliv potfeby
faktor nez hruby povrch a souc¢asné ma nizsi vzduchovou mezeru, coz N uzpUisobit desku
zvysuje celkovou upinaci silu. stroje
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MAX. UBER TRISKY (H)
bézna ocel slitinova ocel
3 -4 mm? 1-1.2 mm?2 Data plati pro krouzky o min.
: prifezu 40 x 40 mm.
TTECHNICKE SPECIFIKACE
Standardni Rozmér Magneticka . Tloustka
modely (mm) plocha Polu # el
Ext. @ Ext. @ | Int. @ n mm ~kg
PRS 060025 635 600 250 14 125 210
PRS 080025 835 800 250 14 125 400
PRS 100025 1035 1000 | 250 28/14 125 650
N PRS 125025 1285 1250 | 250 28/14 125 1040
£
g PRS 100050 1035 1000 | 500 26 125 520
[=
g‘, PRS 125050 1285 1250 | 500 26 125 910
E “SC” verze
@ PRS 130035 1335 1300 | 350 36/18 125 1080 vybaveni s
= centralnim kabelem
g PRS 150050 1535 1500 | 500 52 /26 125 1380 a kartadovymi
S PRS 160080 1635 | 1600 | 800 42 125 1320 kontakty, je idealni
=g feSeni pro nové
£ PRS 180080 1850 1800 | 800 42 125 1790 stroje s pfedem
o] pfipravenou deskou
= PRS 200100 2050 | 2000 | 1000 52 125 2070 stroje.
E PRS 260140* 2650 2600 | 1400 54 125 3300
>
(=] * . v, s s
=
= PRS 350170* 3500 3500 | 1700 60 335 8700
= Model Sirka délka vyska hmotnost
S PRS 460210* 4630 4600 | 2100 64 265 11800
e * modely mohou byt vybaveny zékladovymi deskami s r(iznou tloustkou mm mm mm ~kg
(7]
- s ST200 331 275 85 5)
=l STANDARDNI SPECIFIKACE DODAVKY Saiov
: + Elektro-permanentni magneticka deska s radialnimi pdly a liStami s ovladac . 47 - 0.2
— “T” drazkami pro poélové nastavce ST500 600 250 800 35
L —4 - Elektronicka fidici jednotka ST200RB/ST500 s UCS detekénim Dalkovy
: systémem, Nuflux systémem (“PRS” verze), bezpecnosti stroje a ovladad 152 86 152 1
q) fidicim ovladanim a integrovanym anti-rotacnim kontaktem (“CR”
( ) verze) Standardni dostupna napajeci napéti pro 50/60 Hz:
+ Dalkovy ovlada¢ pro MAG/DEMAG cykly s nastavitlenou trovni V1:200V
w magnetizace V2:230 V
< + Kabelové propojeni deska - fidici jednotka (6m PVC kabel) V3:400/415/440V
E « Navod k obsluze V4: 460/480 V
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TENOMAGNETE

Bezpecnost v sile

Svetové
magneticke
reseni

Hlavni sdéleni:

Tecnomagnete zpUsobilo prevrat v upinani
na celém svété!

Chcete néco silngjsi?

Quad - Systém!

; : : : ) Tecnomagnete zplisobilo svétovy pfevrat v magnetickém upinani.
MAG + 7 . Chcete néco Tecnomagnete zpUsobilo svétovy prevrat v magnetickém
b A | upinani. Chcete néco silngj$iho? Odpovédi je QuadSystem!
DEMAG - Vytvorenim tohoto permanentniho elektro-magnetického systému se

silnou koncentraci, se dosahlo nejvyssi efektivity pro upinani ocelovych
obrobkl na obrabécich strojich, forem na vstfikovacich lisech, kovovych
raznic listl a pfi manipulaci s ocelovym materidlem. Vsadili jsme na silu
naseho patentovaného systému QuadSystem a zaroveri tak i mnoho
zakaznikd, ktefi se rozhodli pro vykonnéjsi inovaéni technologii. Rozsahla
paleta aplikaci prfesahujici 100,000 dodanych systémui zakaznik(m po
celém svété jsou tim nejprisnéjSim konkurentem bezpecénosti a flexibility.
V soucasnosti, s celosvétovou siti nasich partnerti, Vam mame moznost
nabidnout technicka feSeni nasich vyrobku a zvysit tak Vasi spokojenost.
Tecnomagnete: vedouci firma magnetismu

Vyhrazujeme si pravo zmény z technologickych davodu v jakémkoliv okamziku.

MAG Centrum:.:.. MAG CentrumSK ...

magnetické systémy pro manipulaci a upinani magnetické systémy pre manipuldciu a upinanie

vyhradni zastupce vyhradny zastupca

Karlov 196 Robotnicka (areal Povazskych strojarni 2138)
284 01 Kutna Hora 01 701 Povazska Bystrica
www.magcentrum.cz www.magcentrum.sk
magcentrum@magcentrum.cz magcentrum@magcentrum.sk
tel./fax: +420 327 523 487 tel./fax: +421 424 320 002




